Billeder tilpasses i sterrelse.

Stoffet klippes

ud, og gummi- %
kant syes pa.

Billederne

Printmetode

@ Billederne kontrolleres
inden print.

Stoffet feres mellem varme
ruller i 240 grader, og bratkeles
efterfelgende.

Billederne printes pa stof.
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sendes til print.

Vi leverer helt unikke

akustikprint

Alle vores akustikprint gennemgar en helt unik pro-
ces med mange kvalitetstjek. Nar vi modtager en fil til
print eller et billede fra vores kunder, redigeres bille-
det efter rammens sterrelse - og billedets oplesning
kontrolleres.

Nar billedet er kontrolleret og skaleret i sterrelse, sen-
des det til print. Printet geres klar til produktion og
tjekkes en ekstra gang, inden det printes.

Alle vores tekstilgrafikker er sublimationsprintet, hvil-
ket betyder, at motiverne ferst bliver printet direkte pa
tekstildugen med vandbaseret farve. Efterfelgende
bliver tekstildugen opvarmet til 220°, hvor farven op-
leftes til damp. Tekstildugen nedkeles derefter hurtigt
igen, og farven fra dampen optages i tekstilet. P4 den
made bliver motivet en integreret del af tekstildugen.

Denne proces sikrer, at tekstilet har en enormt hej
holdbarhed og farveaegthed, der kan tale vask ved
60°, afterring med sprit og rengering med klud vredet
op i klor.

Efter print og nedkeling skeeres stoffet til, og printene
leegges til syning. Her pasyes et gummiband af 100%
silikone, der er fri for tungmetaller, talkum og andre
skadelige stoffer.

Vi monterer efterfelgende printet pa rammen, og det
er herefter er klar til at blive leveret og monteret hos
kunden.

Det er vigtigt for os, at gennemga denne omfangsrige
proces med alle vores akustikprint. For vi ved, at der
ofte ligger mange overvejelser bag de visuelle lesnin-
ger, vores kunder veaelger. Derfor szetter vi ogsa en stor
&re i at levere noget, der kvalitetsmaessigt lever op til
de forventninger, vores kunder har til deres print.
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